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Procedure for positional fixing of plug-in nipple of fuel overflow pipe 
in fuel injector entails fitting of nipple before attachment of HP pipe 
and positionally fixing it by fitting of holder element of HP pipe on HP 
connector 
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Abstract 



The procedure for the positional fixing of a plug-in nipple (14) of a fuel overflow pipe in a fuel injector 
entails fitting of the nipple before attachment of the high pressure pipe (10) and positionally fixing it by 
fitting of the holder element of the high pressure pipe on the high pressure connector (6). The holder 
element is constructed as a union nut (8) which after fitting of the plug-in nipple fastens the high 
pressure pipe by screwing onto the connector and positionally fixes the nipple. An Independent claim is 
included for a connection for a fuel overflow pipe in a fuel injector by which the proposed procedure can 
be carried out. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Verfdhren zur Lagefixierung eines Einstecknippels einer Leckageleitung eines Kraftstoffinjektors und Anschluss 
fur eine Leckageleitung 

(§) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und einen An- 
schluss zur Lagefixierung eines Einstecknippels (14) einer 
Leckageleitung eines Kraftstoffinjektors (1), wobei der 
Einstecknippel (14) in eine Leckagebohrung (5) des Injek- 
tors(l) eingesteckt wird, an dem ein Hochdruckstutzen (6) 
fur eine Hochdruckleitung (IO) angeordnet ist, die vor- 
zugsweise mittels einer 0 be rwurf mutter (8) mit dem 
Hochdruckstutzen (6) verschraubt wird. Der Bau- und 
Montageaufwand ublicher Einstecknippel wird dadurch 
vermieden, dass der erfindungsgema^e Einstecknippel 
(14) vor dem Anschrauben der Uberwurf mutter (8) mon- 
tiert und durch das Anschrauben der Uberwurf mutter (8) 
lagefixiert wird, wobei die Leckagebohrung (5) und der 
Hochdruckstutzen (6) nebeneinander und mit parallelen 
Achsen angeordnet sind, und wobei der Einstecknippel 
, (14) ein Bauteil aufweist, das durch Anschrauben der 
0 be rwurf mutter (8) lagefixiert wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriffl ein Verfahren zur Lagefixie- 
rung eincs Einstecknippels einer Leckageleitung eines 
Kraftstoffinjektors und einen Anschluss fiir eine Leckagelei- 5 
tung, insbesondere nach den OberbegrifTen der unabhangi- 
gen Anspruche. 

( 0002] Ijeckageleitungen dienen der Abfiihr von Ixckage- 
kraftstoff aus den Einspritzventilen. Das gilt insbesondere 
auch fiir Injektoren von Common Rail-Einspritzsystemen lO 
mit ihrem systembedingten hohen Leckageraten. 
[0003] In der EP 0 886 065 Al ist ein Injektor mit einem 
Einstecknippel der Leckageleitung beschrieben. Der Ein- 
stecknippel wird in eine Leckageanschlusshulse gesteckt 
und mit dieser durch einen Schnapper losbar verbunden. IS 
Diese Losung isl zwar fiinktionsgerecht, aber aufwendig. 
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir ei- 
nen gattungsgemafien Injektor ein Verfahren und einen An- 
schluss zur einfachen und sicheren Lagefixierung eines Ein- 
stecknippels der Leckageleitung zu schaffen. 20 
[0005] Die Aufgabe wird gelost jeweils durch die Merk- 
male der unabhangigen Anspruche. Bevorzugte Weiterbil- 
dungen sind in den abhangigen Anspriichen angegeben. 
[OOOQ Da gemaB der Erfindung ein Einstecknippel nur 
vor dem Anbringen einer vorzugsweise als Oberwurfmutter 25 
ausgebildeten Halteeinrichtung einer Hochdruckleitung in 
eine Leckagebohrung gesteckt werden kann, ist die Reihen- 
folge der Montagevorgange festgelegt. Durch das An- 
schrauben der Uberwurfmutter wird der montierte Einsteck- 
nippel zwangslaufig lagefixiert. Dazu bedarf es weder zu- 30 
satzlicher MaBnahmen noch zusatzlicher Bauteile, da der 
Einstecknippel schon mit einem Bauteil verbundra ist, das 
durch Anschrauben der t}berwurf mutter lagefixiert wird. 
Erforderlich ist, dass die Leckagebohrung und ein Hoch- 
druckstutzen fur die Hochdruckleitung nebeneinander und 35 
mit parallelen Achsen angeordnet sind. 
10007] Von Vorteil ist, dass das Bauteil am Einstecknippel 
als Ring ausgebildet ist, der bei der Montage des Einsteck- 
nippels iiber den Hochdruckstutzen geschoben wird und 
nach Anschrauben der Oberwurfmutter zwischen dieser und 40 
einer Auflagefiache des Injektors angeordnet ist. Auf diese 
Weise wird der Einstecknippel schon vor dem Einstecken 
des Einsteckteils in die Leckagebohrung durch den auf dem 
Hochdruckstutzen gleitenden Ring gefuhrt. Dadurch wird 
die Montage des Einstecknippels vereinfacht. 45 
[0008] Weiterhin ist es vorteilhaft, dass die Hohe des 
Rings so ausgelegt ist, dass dieser bei angezogener tJber- 
wurfmutter fedemd spielfrei zwischen derselben und der 
Auflageflache angeordnet bzw. festgeklemmt ist. Auf diese 
Weise wird die Entstehung von Klappergerauschen vermie- 50 
den und gleichzeitig fiir einen Ausgleich von Bauteiltoleran- 
zen gesorgt. 

[0009] Es hat Vorteile, dass der Ring und ein Leckagean- 
schlussteil sowie das Einsteckteil des Einstecknippels vor- 
zugsweise als Spritzgussteil ausgebildet sind. Dieser Zu- 55 
sammenbau senkt die Kosten fiir den Einstecknippel. 
[0010] Wenn das Leckageanschlussteil zwei Anschluss- 
nippel fiir die Leckageleitung aufweist, die untereinander 
und mit einer Einsteckbohrung des Einsteckteils durch eine 
Anschlussbohrung verbunden sind, wild die Leckagefuh- 60 
rung in dem Einstecknippel duich nur zwei sich senkrecht 
kreuzende Bohrungen bewerkstelligt. 

[OOU] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
den Patentansprlichen, der folgenden Beschreibung und der 
Zeichnung, in der Ausftihrungsbeispiele der Erfindung sche- 65 
matisch dargestellt sind. 
[0012] Es zeigen: 

[0013] Fig. 1 einen Injektor mit einem Hochdruckstutzen 
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und einem Einstecknippel im Schnitt; 
[0014] Fig. 2 ein Injektorgehause mit einer Gewindeboh- 
rung fiir den Hochdruckstutzen und mit einer Leckageboh- 
rung; 

[0015] und 

[0016] Fig. 3 einen Einstecknippel mit einem Einsteckteil, 
einem Ring und einem Leckageanschlussteil. 
[0017] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung eines 
Injektors 1 in einem Common Rail-Einspritzsystem, mit ei- 
nem Injektorgehause 2, das eine Auflageflache 3 aufweist. 
Senkrecht zu dieser sind nebeneinander und mit parallelen 
Achsen eine Gewindebohrung 4 und eine Leckagebohrung 5 
vorgesehen. 

[0018] In die Gewindebohrung 4 ist ein Hochdruckstutzen 
6 dicht eingeschraubt. Am freien Ende des Hochdruckstut- 
zens 6 ist ein AuBengewinde 7 fur eine Uberwurfmutter 8 
voigesehen, mit der ein Nippel 9 einer Hochdruckleitung 10 
in einen Dichtkonus 11 des Hochdruckstutzens 6 eingepresst 
wird. Die Hochdruckleitung 10 verbindet den Injektor 1 mit 
einem nicht dargestellten Kraftstoffspeicher und einer mit 
diesem verbundenen, ebenfalls nicht dargestellten Kraft- 
stoff-Hochdruckpumpe. Im Hochdruckstutzen 6 befindet 
sich ein Kraftstoff-Feinfllter 12. 

[0019] In der Leckagebohrung 5 ist ein Einsteckteil 13 ei- 
nes Einstecknippels 14 eingesteckt. Das Einsteckteil 13 ist 
durch einen ORing 15 abgedichtet und mit einer koaxialen 
Einsteckteilbohrung 16 versehen. 

[0020] Mit dem Einsteckteil 13 ist ein Ring 17 und mit 
beiden ein Leckageanschlussteil 18 mit zwei Anschliissen 
19 fiir die Leckageleitung verbunden. 
[0021] In Fig. 2 ist das Injektorgehause 2 des Injektors 1 
dargestellt. Senkrecht zur Auflageflache 3 sind die Gewin- 
debohrung 4 und die Leckagebohrung 5 gezeigt. Die Boh- 
rungen 4, 5 liegen nebeneinander und verlaufen parallel. 
[0022] Fig. 3 zeigt den Einstecknippel 14 mit dem Ein- 
steckteil 13, dem Ring 17 und dem Leckageanschlussteil 18. 
An letzteren sind die beiden Anschluss nippel 19 vorgese- 
hen, die durch eine Anschlussbohrung 20 untereinander und 
mit einer Einsteckteilbohrung 16 verbunden sind. Der O- 
I^ng 15 ist ebenfalls dargestellt. 

[0023] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung fVinktioniert 
folgendermaBen: Vor dem Anschrauben der Hochdrucklei- 
tung 10 mit der t)berwurfmutter 8 wird der Ring 17 des Ein- 
stecknippels 14 iiber den Hochdruckstutzen 6 gezogen und 
das Einsteckteil 13 in die Leckagebohrung 5 gesteckt. Dann 
wird die Hochdruckleitung 10 mittels der Uberwurfmutter 8 
auf dem Hochdruckstutzen 6 festgeschraubt. Gleichzeitig 
wird der Ring 17 durch die Oberwurfmutter 8 auf die Aufla- 
geflache 3 des Injektorgehauses 2 gedriickt und der Ein- 
stecknippel 14 zwangsweise flxiert. Dies geschieht ohne Zu- 
satzbauteile und ohne zusatzliche Montagearbeiten. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur L«ageflxierung eines Einstecknippels 
(14) einer Leckageleitung an einem Kraftstoffinjektor 
(1), wobei der Einstecknippel (14) in einer Leckage- 
bohrung (5) des KrafTtstoffinjektors (1) angeordnet 
wird, an dem weiterhin ein Hochdruckstutzen (6) fiir 
eine Hochdruckleitung (10) angeordnet ist, die mittels 
einer Halteeinrichtung (8) am Hochdruckstutzen (6) 
befestigt wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Ein- 
stecknippel (14) vor dem Befestigen der Hochdrucklei- 
tung (10) montiert und durch Anbringen der Halteein- 
richtung der Hochdruckleitung (10) am Hochdruck- 
stutzen (6) lageflxiert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halteeinrichtung (8) als tiberwurfmutter 



^ DE 100 36 137 A 1 

3 

an der Hochdnickleitung (10) ausgebildet ist, die nach 
der Montage des Einstecknippeis (14) durch Anschrau- 
ben auf dem Hochdruckstutzen die Hochdnickleitung 
(10) befestigl und den Einstecknippel (14) lagefixiert. 

3. Anschluss fur eine Leckageleitung an einem Krafl- 5 
Steffi njektor mit einer Leckagebohrung (5), in die ein 
Einstecknippel (14) der Leckageleitung anbringbar ist, 
und mit einem Hochdruckstutzen (6), an dem eine 
Hochdnickleitung (10) mit Hilfe einer Halteeinrich- 
tung (8) befestigbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass 10 
der Einstecknippel (14) ein Bauteil aufweist, das, wenn 
der Einstecknippel (14) an der Leckagebohrung (5) an- 
geordnet ist, durch Anbringen der Halteeinrichtung (8) 
der Hochdnickleitung (10) am Hochdruckstutzen (6) 
lagefixiert wird. 15 

4. Anschluss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halteeinrichtung (8) als Oberwurfmutter 
an der Hochdnickleitung (10) ausgebildet ist, die durch 
Anschrauben auf dem Hochdruckstutzen (6) in Eingnff 
mit dem an der Leckageleitung angeordneten Einsteck- 20 
nippel (14) konunt, um diesen lagezufixieren. 

5. Anschluss nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Leckagebohrung (5) und der 
Hochdruckstutzen (6) nebeneinander und mit paralle- 
len Achsen angeordnet sind. 25 

6. Anschluss nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Einstecknippel (14) einen Ring 

(17) aufweist, der bei der Montage des Einstecknippeis 
(14) iiber den Hochdruckstutzen (6) gezogen wird und 
nach Anschrauben der Uberwurfmutter (8) zwischen 30 
dieser und einer Auflageflache (3) des Injektors (1) an- 
geordnet ist. 

7. Anschluss nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Hohe des Rings (17) so ausgeiegt ist, dass 
dieser bei angezogener tJberwurfmutter (8) fedemd 35 
spielfrei zwischen derselben und der Auflageflache (3) 
angeordnet bzw. festgeklenunt ist. 

8. Anschluss nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Ring (17) und ein Leckageanschlussteil 

(18) sowie ein Einsteckteil (13) des Einstecknippeis 40 
(14) vorzugsweise als Spritzgussteil ausgebildet sind. 

9. Anschluss nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Leckageanschlussteil (18) zwei An- 
schlussnippel (19) fur <fie Leckageleitung aufweist, die 
untereinander und mit einer Einsteckteilbohrung (16) 45 
des Einsteckteils (13) durch eine Anschlussbohrung 
(20) verbunden sind. 
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